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基本概念

1、常用电梯门系统的主要功能?

门系统的主要功能是封闭层站入口和轿厢入口.

2、电梯门系统的组成

轿门（开门机）安装在轿厢上。主要有电机、控制器及门刀
等组成。

层门（厅门）安装在每层电梯出口处。每个厅门设有机械和
电气联锁装置，保证厅门打开时电梯不能运行。

门系统有层门和轿厢门。层门设在层站入口处，根据需要，
井道在每层楼设1个或2个出入口，不设层站出入口的层楼称为盲

层。层门数与层站出入口相对应。轿厢门与轿厢随动，是主动门
，层门是被动门。
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电梯门系统的类型

中分门中分门

11、主要类型、主要类型

旁开门旁开门 巴士、外叉巴士、外叉

滑动门滑动门 旋转门旋转门

直分门直分门
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门的结构型式及部件组成

轿门轿门 层门（厅门）层门（厅门）

电梯门电梯门

①①门机（轿门悬挂组件） ②门扇（轿门门板）②门扇（轿门门板）

⑥⑥光幕光幕//安全触板安全触板

③③地坎（轿门地坎）地坎（轿门地坎） ④门导靴（门滑块）④门导靴（门滑块）

⑤轿门护脚板⑤轿门护脚板

①厅门上坎（厅门悬挂组件）

②门扇（厅门门板）②门扇（厅门门板）

③③地坎（厅门地坎）地坎（厅门地坎）

④门导靴（门滑块）④门导靴（门滑块）

⑤厅门护脚板⑤厅门护脚板

K8K8 S200S200

⑥⑥厅门门套厅门门套
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门的结构型式及部件组成

F9F9（（K8K8）中分轿门）中分轿门 S200S200中分层门中分层门

门机门机（轿门
悬挂组件）

门扇门扇
（轿门门板）

轿门护脚板轿门护脚板

地坎地坎
（轿门地坎）

门导靴门导靴
（门滑块）

光幕光幕//安全触板安全触板
（安全保护装置）

厅门上坎厅门上坎
（厅门悬挂组件）

厅门护脚板厅门护脚板

门扇门扇
（层门门板）
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门系统重要部件性能、安装及调整

1.1.门机（轿门悬挂组件）门机（轿门悬挂组件）

F9电机

含变频器

K200电机

变频器

多楔带

同步门刀
同步门刀

弧齿同步带

弧齿同步带
钢丝绳

偏心轮

K8K8 K200K200
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门系统重要部件性能、安装及调整

1.11.1电动机（马达）电动机（马达）

电动机电动机
轿门的关闭、开启动力源是门电动机，通过传动机构驱动轿门运轿门的关闭、开启动力源是门电动机，通过传动机构驱动轿门运

动，再由轿门带动层门联动。电动机可以是直流的也可以是交流的动，再由轿门带动层门联动。电动机可以是直流的也可以是交流的
。。传动机构主要有一级与两级皮带传动。传动机构主要有一级与两级皮带传动。

传动比
1：3

F9F9电机（电机（125W125W）） K200K200电机（电机（250W250W））

传动比
1：1

传动比
1：1

两级传动两级传动

一级传动一级传动
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门系统重要部件性能、安装及调整

Nm2.651.2额定转矩/Rated Torque       T

rpm9001000额定转速/Rated Speed

W250125额定功率/Rated Power         P

参数K200F9门电动机

问：为什么问：为什么F9F9电机功率可以比电机功率可以比K200K200小许多？小许多？

答：由于答：由于F9F9传动机构采用的传动比为传动机构采用的传动比为11：：33，按电机工作在额定转矩下计算，，按电机工作在额定转矩下计算，
减速轮输出转矩，应在减速轮输出转矩，应在3.2Nm3.2Nm左右（见下）。左右（见下）。
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门系统重要部件性能、安装及调整

多楔带（多楔带（PJ560/0203PJ560/0203））88楔楔
传动效率传动效率92~97%92~97%，在平带内表面纵向布有等间距，在平带内表面纵向布有等间距4040°°三角楔的环三角楔的环
形带。兼有平带与联组形带。兼有平带与联组VV带的特点，但比联组带传递功率大，效率带的特点，但比联组带传递功率大，效率
高，速度快，传动比大，带体薄，比较柔软，小带轮直径可很小，高，速度快，传动比大，带体薄，比较柔软，小带轮直径可很小，
机床中应用较多。机床中应用较多。

1、安装要求
a）安装前应检查带是否匹配；
b）联组带在安装前必需检查轮槽尺寸和槽距，对超过规定偏差的带轮应更换；
c）安装多楔带时不得强行撬入；
d）中心距的调整应使带的张紧适度，所需的初张紧力参考2、初张紧力的检测；
e）传动装置中，各带轮轴线应相互平行。

1.21.2多楔带多楔带

带的张紧力对其传动能力、寿命和轴压力都有很大影响。张紧力不

足，传递载荷的能力降低，效率低，且使小带轮急剧发热，胶带磨损；
张紧力过大，则会使带的寿命降低，轴和轴承上的载荷增大，轴承发热
与磨损。
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门系统重要部件性能、安装及调整

2、多楔带张力的检测要求
为了使多楔带的张紧适度，应有一定的张力。张力通常是在带与带轮的两

切点中心，加以垂直与带的载荷Wd，使产生规定的挠度f来控制。

wd=100Nf；f=8~10mm
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门系统重要部件性能、安装及调整

1.31.3同步齿形带同步齿形带

弧齿同步带弧齿同步带
传动效率传动效率93~98%93~98%，工作面为弧齿，承载层为玻璃纤维、合成，工作面为弧齿，承载层为玻璃纤维、合成

纤维绳芯，带的基体为纤维绳芯，带的基体为氯丁橡胶。靠齿合传动，传动比准确，轴氯丁橡胶。靠齿合传动，传动比准确，轴
压力小，结构紧凑，耐油、耐磨性较好，但安装要求高。压力小，结构紧凑，耐油、耐磨性较好，但安装要求高。

载荷: wd=50N; 挠度f=mm

19~2413001600

19~2412501500

18~2312001400

17~2211501300

16~2011001200

16~2010151100

15~199651000

14~18915900

14~18865800

13~17815700

f 挠度带轮间距PL

K200K200中分中分22扇扇

27~3218001600

26~3117001500

24~2916001400

22~2715001300

21~2614001200

19~2413001100

18~2312001000

16~211100900

16~211000800

16~20900700

f 挠度带轮间距PL

K200K200旁开旁开22扇扇
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门系统重要部件性能、安装及调整

1.41.4门刀门刀

问：问：非同步门系统与同步门系统的区别非同步门系统与同步门系统的区别？？

答：主要区别答：主要区别在门刀的结构上，见下图。在门刀的结构上，见下图。

活动刀片

固定刀片 K200K200同步门刀同步门刀非同步门刀非同步门刀

开门过程中，在门刀带
动厅门板运行之前，门
刀首先完全张开，同时
释放厅门锁，然后才由
同步带拖动，轿门和厅
门同时运行。

活动刀片 活动刀片
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门系统重要部件性能、安装及调整

问：问：为什么为什么K200K200配门刀锁钩，而配门刀锁钩，而K8K8不配不配？？

K8K8 K200K200

门刀锁钩

脱钩力约
100~120N

50~300N范围，主要考虑轿

、厅门是否联动状态。

50~300N范围，主要考虑轿

、厅门是否联动状态。

脱钩力约
100~120N

50~300N范围，主要考虑轿、

厅门是否联动状态。

答：为保证开启轿门的力大于答：为保证开启轿门的力大于50N50N，按不同的传动机构，有的门机会设置一个力，按不同的传动机构，有的门机会设置一个力
矩，使轿门处于关闭趋势。矩，使轿门处于关闭趋势。K8K8采用的传动比是采用的传动比是11：：33，在轿内用手扒门时，传递，在轿内用手扒门时，传递
到电机轮上的转矩相对于增加到电机轮上的转矩相对于增加33倍，开启轿门力约倍，开启轿门力约60~70N60~70N，符合标准。，符合标准。

GB5788GB5788--20032003中中，，8.11  8.11  轿门的开启轿门的开启
8.11.1  8.11.1  如果电梯由于任何原因停在靠近层站的如果电梯由于任何原因停在靠近层站的

地方，为允许乘客离开轿厢，在轿厢停止并切地方，为允许乘客离开轿厢，在轿厢停止并切
断开门机（如有）电源的情况下，应有可能：断开门机（如有）电源的情况下，应有可能：
从层站处用手开启或部分开启轿门；从层站处用手开启或部分开启轿门；
如层门与轿门联动，从轿厢内用手开启或部分如层门与轿门联动，从轿厢内用手开启或部分
开启轿门以及与其相连的层门。开启轿门以及与其相连的层门。
8.11.2  8.11.2  在在8.11.18.11.1中规定的轿门的开启或，应至少中规定的轿门的开启或，应至少

能够在开锁区域内施行。能够在开锁区域内施行。
开门所需的力不得大于开门所需的力不得大于300 N300 N。对于。对于11.2.1 c11.2.1 c）所）所
述的电梯应只有轿厢位于开锁区域内时才能从述的电梯应只有轿厢位于开锁区域内时才能从

轿厢内打开轿门。轿厢内打开轿门。
8.11.3  8.11.3  额定速度大于额定速度大于1 1 m/sm/s的电梯在其运行时，的电梯在其运行时，
开启轿门的力应大于开启轿门的力应大于50 N50 N。。
如在开锁区内，则不受本条要求的约束。如在开锁区内，则不受本条要求的约束。
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门系统重要部件性能、安装及调整

问：问：K200K200门刀锁钩间隙如何调整？门刀锁钩间隙如何调整？

答：在静态条件下，门刀锁钩啮合面之间的间隙控制在答：在静态条件下，门刀锁钩啮合面之间的间隙控制在0.3~1mm0.3~1mm，见图。，见图。

刀臂收缩 刀臂张开
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门系统重要部件性能、安装及调整

问：问：门刀安装或调整不正确，会引起那些故障？门刀安装或调整不正确，会引起那些故障？

答：常见故障如下答：常见故障如下。。
故障分析（1）

门刀锁钩间隙过大造成关门撞击
故障描述：当门板接近完全关闭时，有明显加速现象，有
时造成关门撞击。
造成该现象的主要原因有：
门刀张开时会自锁，需要和门刀启动器配合才能完成收刀
动作。锁钩间隙过大，门刀启动器提前触碰门刀锁钩，会
造成关门过程中门刀提前收刀。
正常的运行时，关门末段会有3-4cm的低速爬行，门完全

关闭后，此时门刀启动器正好触碰门刀锁钩开始收刀，收
刀时电机会以较快转速带动齿型带拖动门刀来完成刀臂合
拢动作。
提前收刀，会导致门实际的低速爬行距离减小，关门末端
以较快速度（程序设计用来收刀的速度）来关门，观察门
板会有明显加速现象，有时有撞击声。
解决方案：调整门刀锁钩间隙，确保启动器锁钩之间的间解决方案：调整门刀锁钩间隙，确保启动器锁钩之间的间
隙隙0.3~1mm0.3~1mm。。

提前触碰

K200K200
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门系统重要部件性能、安装及调整

故障分析（2）

门刀和门锁开启滚轮的配合导致的关门撞击
故障描述：在某个固定层站总会关门撞击，其它层站没
有关门撞击的现象。
造成该现象的主要原因有：
是该层后滚轮和门刀臂间隙过大造成，关门时厅门较轿
门先行关闭，而轿门还未完全关闭到位，导致门刀臂撞
击前滚轮。

解决方案：解决方案：
检查门刀和门锁开启滚轮的配合，调整门锁前滚轮和门检查门刀和门锁开启滚轮的配合，调整门锁前滚轮和门
刀臂的间隙刀臂的间隙,,略大于后滚轮和刀臂的间隙略大于后滚轮和刀臂的间隙1~2mm.1~2mm.

前滚轮

后滚轮

K200K200

先到位
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门系统重要部件性能、安装及调整

故障分析（3）

门关闭后有轻微回弹
故障描述：某些情况下，门关闭后有轻微（1-
2mm）回弹。

造成该现象的主要原因有：
运行较长时间后，关门限位橡胶块疲劳、变形
，导致门刀锁钩间隙增大。
解决方案解决方案
更换关门限位橡胶块，重新自学习。更换关门限位橡胶块，重新自学习。

门限位橡胶块K200K200
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故障分析（4）

门刀没有完全张开导致的开门撞击

故障描述：开门时，门刀没有完全张开。
造成该现象的主要原因有：
门刀机构异常，由于门刀没有完全张开，张开门
刀的过程齿形带的行程小于7cm,导致门实际开到

限位时，齿型带还继续拖动门以较快速度运行，
所以会出现开门到位时的撞击。
解决方案：解决方案：
检查并调整可能存在的门刀机构的自身阻力检查并调整可能存在的门刀机构的自身阻力，门，门

刀各运动、滑动表面应经常加润滑脂刀各运动、滑动表面应经常加润滑脂 。

锁钩啮合
面之间

摇杆拨销与锁钩
滑动面之间

一般门刀产品出厂时，各活动机构均添一般门刀产品出厂时，各活动机构均添
加了必要的润滑剂，但左图蓝圈部位润加了必要的润滑剂，但左图蓝圈部位润
滑脂在安装完成后，需补加润滑脂滑脂在安装完成后，需补加润滑脂 。。

K200K200
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故障分析（5）

开门过程中，门刀与门锁滚轮撞击。
故障描述：开门过程或堵转反开门过程中，门刀
突然收刀。
造成该现象的主要原因有：
K200与K8门刀一样，门刀完全张开后，具有自锁
功能，K200靠摇杆拨销与锁钩后部台阶实现，长

时间工作会引起台阶磨损，磨损严重就会导致误
收刀臂功能失效，初期会偶然出现一二次，最后
完全失效。
解决方案：解决方案：
更换门刀锁钩。更换门刀锁钩。

门刀锁钩 摇杆拨销

台阶磨损

相比K8自锁

功能比较合
理可靠。

K200K200
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1.51.5钢丝绳钢丝绳 中分式钢丝绳联动机构中分式钢丝绳联动机构
门导轨架两端装有钢丝绳轮，两挂门板分别与钢丝绳的上边与门导轨架两端装有钢丝绳轮，两挂门板分别与钢丝绳的上边与
下边固结，当门刀带动一挂板移动，钢丝绳的运动使另一挂板下边固结，当门刀带动一挂板移动，钢丝绳的运动使另一挂板
向反方向移动。向反方向移动。

绳轮

上固结

下可调
固结

上固结下可调
固结

K8K8
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旁开式钢丝绳联动机构旁开式钢丝绳联动机构
钢丝绳绕过慢门上的两个滑轮，一端固定在门头板上，快门用绳夹固定钢丝绳绕过慢门上的两个滑轮，一端固定在门头板上，快门用绳夹固定
在两个滑轮之间的钢丝绳上，这样慢门两滑轮即成动滑轮组，从而形成在两个滑轮之间的钢丝绳上，这样慢门两滑轮即成动滑轮组，从而形成
快、慢门的速比为快、慢门的速比为2  : 12  : 1。。

快门

慢门

快门

慢门

动滑
轮组

动滑轮

位移
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慢门

滑轮

门头板

电气连锁快门

绳夹
（安全挡块）

安全挡板

K200K200

动滑轮
组架
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GB5788GB5788--20020033中中，，7.7.6.2  如果滑动门是由数个间接机械连接（如用钢丝绳、

皮带或链条）的门扇组成，允许只锁紧一扇门，其条件是，这个门扇的
单一锁紧能防止其他门扇的打开，且这些门扇均未装设手柄。

问：问：安全挡板与安全挡块起什么作用？安全挡板与安全挡块起什么作用？

答：答：这种由间接机械联接的门扇，除了快门需配置电气连锁外，在慢门（从动门）上还
必须有一个电气安全装置来证实慢门关闭位置，保证任一门扇没有关闭到位，电梯均不
能启动。条件是：假定钢丝绳意外被切断，慢门也不能被打开。

安全挡板

绳夹
（安全挡块）

K200K200
K200K200
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中分中分33扇钢丝绳联动机构扇钢丝绳联动机构

快门

K200K200

动滑轮
组架II

动滑轮
组架I

电机1

电机2

慢门II

慢门I
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问：钢丝绳使用一段时间会松动，或在换钢丝绳时，如何控制张紧度问：钢丝绳使用一段时间会松动，或在换钢丝绳时，如何控制张紧度 ？？

答：答：门滑板联动钢丝绳张紧力的调整，见下图。

通常控制在：1kgf,17~20mm 

调换钢丝绳见下页
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调换的钢丝绳必
须用工厂配置的
符合相应开门距
的配件。工厂配
置的钢丝绳端均
用热塑料封口。

钢丝绳处于垫片
与弧形压板之间
，且弧形压板长
边与钢丝绳成水
平状态。

调换时：钢丝绳必须是符合产品配置，操
作必须规范。否则会产生安全隐患。
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1.61.6偏心轮偏心轮

问：偏心轮与导轨间的间隙如何调整？问：偏心轮与导轨间的间隙如何调整？

答：答：偏心轮的调整非常重要，在确保轮与导轨无直接的接触的前提下，偏心轮与
导轨间的间隙调至尽可能的小，一般控制在0.2~0.3mm。

偏心轮

导轨

间隙

偏心轮靠紧压导轨，会使门运

行阻力增大 ，同时产生噪音。

K200K200

K8K8
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2.2.厅门上坎（厅门悬挂组件）厅门上坎（厅门悬挂组件）

层门自闭合装置
（强迫关门拉簧）

门锁装置

三角锁挡板

S200

S8

挂门
螺栓
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2.1 2.1 门锁装置门锁装置
S200S200门锁装置门锁装置

轴套

GB5788GB5788--20032003中，中，7.7.3.1.7应由重力、永久磁铁或弹簧来产生和保
持锁紧动作。弹簧应在和压缩下作用，应有导向，同时 弹簧的结
构应满足在开锁时弹簧不会被压并圈。 即使永久磁铁（或弹簧）失

效，重力亦不应导致开锁。

重力锁紧
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问：门锁的间隙尺寸如何调整问：门锁的间隙尺寸如何调整 ？？

答：答：门锁的位置及间隙一般在出厂时，已经调整完成。如果现场确实需要调整，
必须严格按下列步骤操作：

a) 拧松限位橡胶支架上2只M8螺母，轻轻移

动支架，将转轴中心调整至挂轮板边缘

100mm。锁紧螺母。

≥
7

挂轮板

限位橡胶支架 门球固定板转轴

厅门锁尖口

M8

100

b) 拧松门球固定板上2只M6螺母，轻轻移
动固定板，使2门球之间中心线距离挂轮板

边缘145mm。锁紧螺母。

挂轮板

门球固定板M6

145

= =1~2mm

S200S200
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c) 拧松限位橡胶上2只M6（A，B）螺母，慢慢旋
转限位橡胶螺杆（M6A），使门锁在完全闭合时
，锁尖口与触点开关支架之间啮合不小于7mm，
锁紧螺母M6A。调节限位橡胶螺杆（M6B），保留

足够的空间，便于开门时锁尖口能释放，锁紧螺
母M6B。

≥
7

M6

触点开关 半圆头低方颈螺栓M6x1
6

GB/T
801-

1988M6触点开关支架

限位橡胶M6（B）

限位橡胶（M6）A

1

GB5788GB5788--20032003中，中， 7.7.3.1.1  
轿厢应在锁紧元件啮合不小

于7 mm时才能启动

S200S200
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门锁限位橡胶门锁限位橡胶AA，，BB调整位置很重要。调整位置很重要。
如果限位橡胶如果限位橡胶AA调的太低，会造成门刀与门调的太低，会造成门刀与门

球之间有间隙，开关门过程有撞击声。球之间有间隙，开关门过程有撞击声。

S200S200

限位橡胶限位橡胶BB 限位橡胶限位橡胶AA

正确 错误

间隙
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S8S8门锁装置门锁装置

GB5788GB5788--20032003中，中，7.7.3.1.7应由重力、永久磁铁或弹簧来产生和保
持锁紧动作。弹簧应在和压缩下作用，应有导向，同时 弹簧的结
构应满足在开锁时弹簧不会被压并圈。 即使永久磁铁（或弹簧）失

效，重力亦不应导致开锁。

重力锁紧

弹簧锁紧
导向杆

宝塔形弹簧

S8S8
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K8K8门刀与门球单边运动间隙约门刀与门球单边运动间隙约6mm6mm。。K200K200为约为约11mm.11mm.

2.5~3mm
门刀中线

刀片偏中线

S8S8
K8K8
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3.3.门扇门扇

GB5788GB5788--20032003中，中，
7. 2 门及其框架的强度7.2.1 门及其框架的结构应在经过一定时间使用后不

产生变形，为此，宜采用金属制造。
7.2.2 火灾情况下的性能
如建筑物需要电梯层门有防火性能，该层门应按GA 109 -1995 进行试验。

层门（防火门）层门（防火门）

防火侧
挡板

防火迷宫

迷宫形式迷宫形式
门套

S200S200
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问：问：GA 109GA 109 --19951995是什么标准是什么标准？？

答：答：公共安全行业标准GA 109-1995《电梯层门耐火试验方法》，规定了电梯层

门耐火试验的试验设备、条件、要求、程序、耐火时间判定等内容。该标准适用
于候梯一侧受火的电梯层门耐火试验。另：英国的BS 476是国际上早期有关门耐

火试验的权威标准。

德国、法国、比利时、西
班牙、意大利、奥地利、
瑞士、瑞典、丹麦、挪威
、新西兰、日本、澳大利
亚、加拿大、爱尔兰、北
爱尔兰、罗得西亚、南非

、列支敦士登、香港等。
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问：防火门分成甲乙丙三级，是怎么区分的问：防火门分成甲乙丙三级，是怎么区分的 ？？

答：答：国家标准于国家标准于20092009年年11月月11日起实施，日起实施， GB 12955GB 12955——20082008《《防火门防火门》》 （代替（代替

GB12955GB12955--9191《《钢质防火门通用技术条件钢质防火门通用技术条件》》 、、GB14101GB14101--9393《《木质防火门通用技术木质防火门通用技术

条件条件》》 ））

按隔热防火门（A 类）、部分隔热防火门（B类）和非隔热防火门（C类）

进行分类：

A类防火门又称为完全隔热防火门，在规定的时间内能同时满足耐火隔热性和耐
火完整性要求，耐火等级分别为0.5h（丙级）、1.0h（乙级） 、1.5h（甲级）和
2.0h、3.0h。

B类防火门又称为部分隔热防火门，其耐火隔热性要求为0.5h，耐火完整性等级
分别为1.0h、1.5h、2.0h 、3.0h。

C类防火门又称为非隔热防火门，对其耐火隔热性没有要求，在规定的耐火时间
内仅满足耐火完整性的要求，耐火完整性等级分别为1.0h、1.5h、2.0h 、3.0h。
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试验现场试验现场9090分钟分钟
a)直径6mm缝隙测量仪，

能从开口或裂缝处通过试
件深入到炉内且可沿着开
口或裂缝处移动150mm的

距离；
b)直径25mm缝隙测量仪

，能从开口或裂缝处通过
试件深入到炉内
c)试件背火面如有火焰出
现并持续燃烧10s上。

如出现上述任何一种

情况时，表明试件已达到
耐火时间。

••层门耐火时间最低不小层门耐火时间最低不小
于于60min ;60min ;
••宽度宽度+15% +15% 、高度、高度+10 +10 。。

TSGTSG特种设备安全技术规范特种设备安全技术规范

S200S200



A company 
of ThyssenKrupp

Elevator
ThyssenKrupp Elevator (Engineering Center)   
蒂森克虏伯电梯 (工程中心) Th

ys
se

nK
ru

pp

门系统重要部件性能、安装及调整

门扇的安装及调整。门扇的安装及调整。

a) 将门板挂到对应的挂门板上之后，调节螺母使门板上部与门框平行；下

部与地坎面间隙约5mm.

SK200SK200

GB5788GB5788--20032003中，中， 7.1   总则

进入轿厢的井道开口处应装设无孔的层门，门关闭后，门扇之间及门扇与立柱、门楣
和地坎之间的间隙应尽可能小。

对于乘客电梯，此运动间隙不得大于6 mm。对于载货电梯，此间隙不得大于8 mm。
由于磨损，间隙值允许达到10 mm。如果有凹进部分，上述间隙从凹底处测量。

5mm
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门系统重要部件性能、安装及调整

门扇的安装及调整。门扇的安装及调整。

b) 左右调整：松开挂门螺栓组件上4 颗M 8 法兰面六角螺母，可调整门板中心及

开门到位。

SK200SK200

M8
螺母
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门系统重要部件性能、安装及调整

门扇的安装及调整。门扇的安装及调整。 c) 松开M10螺母调整门板与门套间隙约5mm.

5mm

M10
螺母

SK200SK200
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门系统重要部件性能、安装及调整

门扇的安装及调整。门扇的安装及调整。 d) a、b、c三步调整完成后，锁紧各相关螺母。

校正门板平面度，使之与地坎平行。

SK200SK200

e) 安装门滑块
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门系统重要部件性能、安装及调整

门扇的安装及调整。门扇的安装及调整。 SK8SK8

间隙
调整

由于结构的不同，SK8门扇的安装与调整往往比SK200来得

容易。但首先必须是在门机安装精准的条件下。

垂直
调整
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门系统重要部件性能、安装及调整

问：为什么门扇会有扭曲现象，难道在加工过程中不能控制吗问：为什么门扇会有扭曲现象，难道在加工过程中不能控制吗 ？？

答：答：门板加工的过程一般由：剪、冲、折、焊、喷涂几道工序组成。前四
道工序基本均能保证门板的平整度。主要问题出在喷涂工序上，由于粉末
需要流平及固化，整个门板必须在120~130℃的温度下，花10~12分钟时间

，才能达到固化要求。由于受热门板会产生扭曲变形，但这种变形一般通
过现场校正是可以修正的。

问：那为什么同样一批门扇，扭曲程度不同问：那为什么同样一批门扇，扭曲程度不同 ？？

答：答：因为在门板焊接过程中，焊点的均布往往较能控制，造成门板内部产
生的应力也不均匀。
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门系统重要部件性能、安装及调整

问：问： SK8SK8、、SK200SK200门扇门扇与挂门板联接方式完全不同，那个比较好些与挂门板联接方式完全不同，那个比较好些？？

答：答：SK8是用门板的面直接与挂板的面联接， SK200通过挂门螺栓连接。两
者相比， SK8比SK200设计更合理，主要体现在以下几方面：

a) SK8更能保证门板与挂板在同一面上；

b) SK8的联接使门板与挂板形成一体，增加了门板抗冲击能力；

c) SK8能有效减少因门板扭曲而引起的上滑轮偏载现象。

挂门
螺栓

SK200SK200SK8SK8
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门系统重要部件性能、安装及调整

问：调问：调门缝时，上口和下口那端大些比较好？门缝时，上口和下口那端大些比较好？

答：答：为了确保门关闭后，门刀、门锁正常复位，建议门缝下口比上口略大。
而且一般挂板均设有缓冲装置。
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门系统重要部件性能、安装及调整

问：防火厅门板分别在轿厅门处于关闭和完全打开时的位置状态问：防火厅门板分别在轿厅门处于关闭和完全打开时的位置状态？？

7

轿厅门处于关闭状态

轿厢

开门宽 Door Width

7 7

轿厅门处于完全打开状态

轿厢

开门宽 PL

SK200SK200
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门系统重要部件性能、安装及调整

问：问：门板安装后，出现下列现象，是何原因？门板安装后，出现下列现象，是何原因？

答：答：主要原因在于门板封头垂直度。

门板
封头

SK200SK200

SK200SK200
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门系统重要部件性能、安装及调整

44..厅门门套的安装固定厅门门套的安装固定

凹槽

凸筋

低2mm

门楣厚
48mm 立柱厚

50mm

门楣与立柱
连接时，门
楣表面比立
柱表面低
2mm

门楣与立柱
连接时，门
楣凸筋应插
入立柱凹槽
内。

SK200SK200（中分门）（中分门）
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门系统重要部件性能、安装及调整

地坎托板

左立柱

右立柱

连接件

门楣

六角螺母M8

标准弹簧垫圈8

平垫圈8

六角头螺栓M8X20

内锯齿锁紧垫片8

内六角螺栓M8X16
B A

门套装配完成后，在最终
固定之前需检查并保证两
个对角的尺寸A、B

SK200SK200（中分门）（中分门）

两连接件平面必须保持水平.
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门系统重要部件性能、安装及调整

SK200SK200（旁开双折门）（旁开双折门）

两连接件平面必须保持水平.
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门系统重要部件性能、安装及调整

SK200SK200（厅门装置与门套连接（厅门装置与门套连接 ））

S200S200（中分门）（中分门） S200S200（旁开双折门）（旁开双折门）



A company 
of ThyssenKrupp

Elevator
ThyssenKrupp Elevator (Engineering Center)   
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门系统重要部件性能、安装及调整

SK200SK200（厅门装置与门套连接（厅门装置与门套连接 ））

S200S200（中分门（中分门--导轨一体型导轨一体型 ））

导轨一体导轨一体
型门头板型门头板

一体一体
压板压板

连接件连接件
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门系统重要部件性能、安装及调整

SK200SK200（厅门装置与门套连接（厅门装置与门套连接 ））

S200S200（中分门（中分门--导轨一体型导轨一体型 ））

连接件

内六角圆柱头螺栓

M8X16

一体压板
连接件与一体压板
之间先不压紧，保
持2~3mm间隙。

1. 先将“一体压板”与“连接件
”用螺栓连接 ，螺栓不要锁

紧，使连接件与一体压板之
间保持2~3mm间隙。
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门系统重要部件性能、安装及调整

SK200SK200（厅门装置与门套连接（厅门装置与门套连接 ））

S200S200（中分门（中分门--导轨一体型导轨一体型 ））

2.栓查厅门三角锁内六角螺
钉M5x10 ， 螺母M20，并紧

固。然后再安装厅门装置，
因为先安装厅门装置后，将
无法对其紧固。

一体压板

一体压板

一体导轨凹槽

3.将上坎（一体导轨凹槽）

挂于一体压板上，
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门系统重要部件性能、安装及调整

SK200SK200（厅门装置与门套连接（厅门装置与门套连接 ））

S200S200（中分门（中分门--导轨一体型导轨一体型 ））

用内六角扳手拧
紧一体压板螺栓

外锯齿止退片8

六角螺栓
M8X16

4.调整准中心后，将
上坎与门套固定.
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门系统重要部件性能、安装及调整

SK200SK20044..11地坎组件安装固定地坎组件安装固定
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门系统重要部件性能、安装及调整

SK200SK20044..22立柱及门楣组件安装固定立柱及门楣组件安装固定
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门系统重要部件性能、安装及调整

SK200SK20044..33厅门上坎安装固定厅门上坎安装固定
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门系统重要部件性能、安装及调整

SK200SK200（旁开双折门）（旁开双折门）

关门柱连接
件与立柱联
接件安装方
式有区别。
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门系统重要部件性能、安装及调整

SK200SK200

门洞宽度

PL70 70

50
54

L 型支架

厅门门洞的预留宽度不得大于PL+250，否则
可能会造成立柱L型支架与井道壁交叠尺寸过
小而无法安装膨胀螺栓。

问：标准问：标准厅门门洞的预留宽度不得大于多少厅门门洞的预留宽度不得大于多少？？

答：答：不得大于PL+250 ，否则需按非标处理。
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门系统重要部件性能、安装及调整

SK200SK200 大于84

厅地坎边缘与井道
前壁尺寸X不得小
于84mm，即门套
进墙尺寸不得大于
50-(84-54)=20mm

问：问：厅地坎边缘与井道前壁尺寸不得小于多少厅地坎边缘与井道前壁尺寸不得小于多少？？

答：答：不得小于84mm。

26

54(地坎宽度)

50(门套厚度)

X

54
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门系统重要部件性能、安装及调整

SK200SK200

44..44厅门装置的吊线基准厅门装置的吊线基准

1/2PL

净开门宽度=PL

线锤

M8X16

特制薄头六角螺栓

M8X25

特制薄头六角螺栓

中间凹口用作中心线吊线基准；
两边各一个凹口用作开门距定位
基准。

凹口
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门系统重要部件性能、安装及调整

55..门机安装固定型式门机安装固定型式

5.1 5.1 轿顶安装法轿顶安装法

K200 特点：门机安装方便，且与其它门机特点：门机安装方便，且与其它门机
互换便捷。互换便捷。但受轿厢高度变化影响。但受轿厢高度变化影响。

轿顶轿顶
TopCar

CC型槽型槽

安装支架安装支架
Fix Angle

CC型槽螺栓型槽螺栓
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门系统重要部件性能、安装及调整

5. 2 5. 2 立柱安装法立柱安装法
特点：它即不受轿厢高度尺寸影响。也不受特点：它即不受轿厢高度尺寸影响。也不受
轿厢宽度变化影响。隔音效果极佳的一种安轿厢宽度变化影响。隔音效果极佳的一种安
装方案。装方案。缺点是成本较高；通用性不强。缺点是成本较高；通用性不强。

K8

顶部C型槽

立柱

底部角钢
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门系统重要部件性能、安装及调整

立柱安装 “上部”（K8）

门机C型槽
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门系统重要部件性能、安装及调整

立柱安装 “下部”（K8）

减震垫

橡胶管
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门系统重要部件性能、安装及调整

5. 35. 3门楣安装法门楣安装法 特点：门机安装位置不受轿厢高度特点：门机安装位置不受轿厢高度
尺寸变化影响。尺寸变化影响。

将来的K300门系统

门楣门楣//Transom

安装支架安装支架
Fix Angle
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门系统重要部件性能、安装及调整

工艺的先进性
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门系统重要部件性能、安装及调整

安全可靠性
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Engineering Center


